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HAKKIMIZDA 

Nevon Makina uzun yıllardır sahip olduğu bilgi ve tecrübeyi, siz değerli müşterileri ile paylaşmanın heyecanını 

duyar. Kurulduğu günden itibaren makina ve çelik yapı üretimi yapan uzman kadroya sahip olan şirketimiz; 

Kendi ürünümüz olan vulkanize preslerin yanında, makine üretimi sektörlerinin öncü firmalarına da üretim 

hizmeti vermektedir. Bu bağlamda uzmanı olduğu hafif iş ve inşaat makinelerinin üretiminin yanı sıra inşaatlarda 

kullanılan orta ve hafif sınıfta bulunan tüm makinaların üretimi, tünellerde kullanılan hafif ve orta sınıfta 

bulunan tüm makine ve teçhizat üretimlerinin yanı sıra, çelik konstrüksiyon üretimi de yapmaktadır. 

Orta ölçekli bir firma olmasına rağmen kurulduğu ilk andan itibaren kaliteye verdiği önem ve zoru başarma azmi 

sayesinde kısa sürede makine üretim sektöründe tanınmış ve bu ilkelerden asla vazgeçmemiştir. Firmanın 

değişmez prensipleri daima kalite, hizmet, zamanında teslim ve uygun fiyat olmuştur. Üretimde başarı ve 

sürekliliğin teminatı hizmette dürüstlük ve kalitedir prensibiyle çalışan NEVON Makina, gösterdiğiniz yakın ilgi ve 

desteğinizden ötürü teşekkür ederek sizlere bugün ve gelecekte hizmet vermeye devam edecektir. 

 

MİSYONUMUZ 

Kaliteye verdiği önem ve zoru başarma azmi ile tanınan Nevon Makina, müşteri memnuniyetini ön planda 

tutarak hizmet vermeye devam etmektedir. 

 

Ürün ve Hizmetlerimiz 

• Vulkanize Presler 

• Makine Tasarımı ve İmalatı 

• Kaynaklı İmalat 

• Özel Parça İmalatı 

• Hidrolik Yük Kaldırma Platformları 

• Araç Kaldırma Liftleri 

• Yük Asansörleri 
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VULKANİZASYON 

Sıcak Vulkanize Nedir? 

Sıcak vulkanize, konveyör bantların üretiminde sıklıkla kullanılan, konveyör bantların yüksek sıcaklık ve basınç 

altında işlenerek birleştirilmesi işlemidir. Bu işlem, kauçuk malzemelerin fiziksel özelliklerini iyileştirmek ve daha 

dayanıklı hale getirmek için kullanılır. Sıcak vulkanizasyon, tipik olarak 140-160°C sıcaklıklarında ve 3-6 saat 

süreyle gerçekleştirilen bir kürlenme işlemidir. Özellikle konveyör bantlar gibi kauçuk ürünlerin birleştirilmesi ve 

onarımında kullanılır. Sıcak vulkanize işlemi, soğuk yapıştırma yöntemlerine göre daha sağlam ve dayanıklı 

bağlar oluşturur1. Bu yöntem, kauçuk malzemelerin performansını artırmak ve uzun süreli kullanım için idealdir. 

Sıcak Vulkanizasyonun Avantajları 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Vulkanizasyon Nasıl Yapılır? 

  

Ek Yeri Hazırlığı       

Kauçuk, solisyon, kuşingam gibi bileşenler karıştırılır. 

Vulkanizasyon 

Yüksek sıcaklık ve basınç uygulanarak, bileşenler 

kimyasal olarak bağlanır. 

 

Kurulum 

Konveyör bant ek yeri makinaya yerleştirilir. 

Dayanıklılık 💪  

Sıcak vulkanize işlemi, konveyör bantlara 

uzun ömür ve yüksek mukavemet 

kazandırır. 

 

Esneklik 🤸‍♀️  

İşlem sonucunda bantlar daha esnek ve 

uyumlu hale gelir, bu da kullanım 

esnasında avantaj sağlar. 

ƳǳƪŀǾŜƳŜǘ ƪŀȊŀƴŘƤǊƤǊΦ 

 
Daha Az Bakım 🔧  

Vulkanize bantlar daha dayanıklı 

olduğundan, bakım ihtiyacı ve maliyeti 

azalır. 

ƳǳƪŀǾŜƳŜǘ ƪŀȊŀƴŘƤǊƤǊΦ 

 

Yüksek Performans 🏆  

Sıcak vulkanizasyon, konveyör bantların 

performansını önemli ölçüde artırır. 

 

1 

2 

3 

https://www.elastotec.com.au/tr/hot-vulcanising-vs-cold-bonding-for-pulley-lagging-application/
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Vulkanize Preslerin Ekonomik Avantajları 

 

aŀƭƛȅŜǘ ¢ŀǎŀǊǊǳŦǳ 

Uzun ömürlü ve dayanıklı ürünler sayesinde bakım ve yenileme maliyetleri azalır. 

«ǊŜǘƛƳ ±ŜǊƛƳƭƛƭƛƐƛ 

Yüksek hassasiyetli kontrol ve otomatizasyon, üretim sürecini optimize eder. 

9ƴŜǊƧƛ ¢ŀǎŀǊǊǳŦǳ 

Gelişmiş teknoloji sayesinde enerji tüketimi düşer ve işletme maliyetleri azalır. 

 

Vulkanize Preslerin Güvenlik Özellikleri 

 

 

 

  

1 

9ƳƴƛȅŜǘ {ƛǎǘŜƳƭŜǊƛ 

Gelişmiş sensörler ve acil durdurma 

özellikleri sayesinde yüksek güvenlik 

sağlar. 

 

9ǊƎƻƴƻƳƛƪ ¢ŀǎŀǊƤƳ 

Operatörler için rahat ve güvenli 

çalışma alanları sunar. 

 

2 

 

 

3 

 

 

4 

 

 

hǘƻƳŀǘƛƪ YƻƴǘǊƻƭ 

Hassas sıcaklık ve basınç ayarları, 

insan hatalarını en aza indirir. 

 

Yƻƭŀȅ .ŀƪƤƳ 

Düzenli bakım ve onarım işlemleri, 

güvenilir çalışmayı destekler. 
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KONVEYÖR BANTLAR 

Kauçuk taşıma bantları ürünleri sürekli olarak belirli 

bir mesafe veya mesafeye taşımak için kullanılır ve 

genellikle ürünlerin taşınmasında en konforlu ve 

ekonomik avantajları sunar. 

Kauçuk konveyör bantlar, mağaza ve metrodaki 

yürüyen merdivenlerden, kömür ve cevher gibi her 

türlü sektöre, beton endüstrisindeki malzemelerin 

taşınmasından yarı mamullere kadar birçok 

endüstriyel alanda uzun yıllardır kullanılmaktadır. 

Limanlarda, tren istasyonunda ve depoda boşaltma. 

Bu sektörlere uygun en iyi kauçuk konveyör bandını 

sunmak ve müşterilerimizle buluşmak amacıyla, karkas 

tipi, kumaş ara parçaları, kaplama lastiği, uygulama ve 

tasarıma göre kategorize edilmiş farklı ürünler 

sunuyoruz. 

Kauçuk taşıma bandının temel tasarımı genellikle farklı 

türde kaplama kauçuğu, karkas adı verilen ara parça, 

takviyeli kumaş (genellikle polyester veya naylon) ve 

yapışkan kauçuk veya çelik kordlardan oluşur. 

мΦYŀǳœǳƪ «ǎǘ YŀǇŀƪΥ Konveyör bandının üst katmanı genellikle doğal veya sentetik kauçuktan yapılır ve 

karkası koruyan kaplama lastiği olarak adlandırılır. Aşınmaya, sıcaklığa, petrole, kimyasala, statik ve yangına 

dayanıklılık özelliklerine sahiptir ve çalışma şartlarına bağlıdır. 

нΦ YŀǊƪŀǎΥ Kauçuk taşıma bantlarının gerginliğini korur ve taşınan ürünleri destekler. Kauçuk taşıma bandının 

karkası genellikle kaplamalı kumaş, naylon, polyester, çelik tel veya aramid kullanılarak mükemmel şekilde 

yapıştırılmış kauçuktan yapılır. Karkaslar Çelik Kord, NN (Naylon-Naylon), EP (Polyester-Naylon), SW (Düz Çözgü), 

Aramid elyaflar veya diğer malzemelerden yapılabilir. 

оΦ¸ŀǇƤǒƪŀƴ YŀǳœǳƪΥ Karkasın tüm katmanları ile kaplama lastiği arasındaki yapışma gücünü korur ve dayanıklı 

esnekliğini ve gerginliğini korur. 

пΦ Yŀǳœǳƪ !ƭǘ YŀǇŀƪΥ Ürünlerin büyük olması veya belirtilenden daha kötü çalışma koşullarında önemli 

ölçüde sarsılması nedeniyle üst kapağa ve karkasa aşırı yük bindirerek yırtılma meydana gelmesi durumunda 

karkası korumak için kullanılır. 
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Kaplamasına Göre Bantlar 

 

!ǒƤƴƳŀȅŀ 5ŀȅŀƴƤƪƭƤ .ŀƴǘƭŀǊ ό¢ƛǇ !ύ 

1. Çimento Fabrikaları: Ocaklar, açık depolama, kurutma ve ön harmanlama.  

2. Limanlar: Yükleme ve boşaltma taşıyıcıları. 

3. Taş Ocaklar: Primer ve sekonder konveyörler. 

4. Karayolları: Tünel açma toprak taşıma.  

5. Enerji Santralleri: Ön harmanlama, hoperlere besleme, açık depolama ve kurutma.  

6. Şeker Fabrikaları: Ham pancar taşımacılığı.  

7. Kağıt Fabrikaları: Kütük taşımacılığı.  

8. Kömür Madenleri: Devirme, doldurma, yıkama.  

9. Demir Çelik Fabrikaları: Demir cevheri taşımacılığı, yüksek fırın yükleme, cüruf alma. 

!ƭŜǾŜ 5ŀȅŀƴƤƪƭƤ .ŀƴǘƭŀǊ ό¢ƛǇ Cύ  

1. Yer altı kömür madenleri 

LǎƤȅŀ 5ŀȅŀƴƤƪƭƤ .ŀƴǘƭŀǊ ό¢ƛǇ ¢ύ 

1. Dökümhaneler: Kum 

2. Çimento Fabrikaları: Klinker 

3. Demir Çelik Fabrikaları: Sıcak sinter 

4. Kireç Ocakları: Fırın Boşaltma 

5. Tuğla Fabrikaları 

¸ŀƐŀ 5ŀȅŀƴƤƪƭƤ .ŀƴǘƭŀǊ ό¢ƛǇ hύ 

1. Cam Fabrikaları: Yağ emdirilmiş cam artıkları 

2. Gübre Fabrikaları: Gübreler, 

Tırmanma Açısına Göre Bantlar 

• Düz yüzeyli konveyör bantlar 

• İnce profilli bantlar 

• Çavuş profilli bantlar 

• Esnek kenarlı (bandaborlu) paletli bantlar 

• Sandviç dizaynlı bantlar 

• Elevatör bantları 
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TEKSTİL KORTLU BANTLARIN SICAK VULKANİZE İLE EKLENMESİ 

 

 

 

 

 

BEZ DAYANIMI BANT TİPİ LS KATLARININ UZUNLUĞU LV EK  BOYU 

70 200/3 

250/4 

100 

100 

200 

300 

 

100 

250/3 

315/3 

315/4 

400/4 

150 

150 

150 

150 

300 

300 

450 

450 

 

125 - 160 

400/3 

500/3 

500/4 

630/4 

200 

200 

200 

200 

400 

400 

600 

600 

 

200-250 

800/4 

1000/4 

1000/5 

1250/5 

250 

250 

250 

250 

750 

750 

1000 

1000 

 

315-400 

1250/4 

1600/5 

1600/5 

2000/5 

300 

300 

300 

300 

900 

900 

1200 

1200 
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ÇELİK KORTLU BANTLARIN SICAK VULKANİZE İLE EKLENMESİ 

  ST1000 ST1250 ST1600 ST2000 ST2500 

Minimum kat uzunluğu (mm) 300 350 400 450 500 

Ek Boyu (mm)  600 650 750 1150 1350 

  ST3150 ST3500 ST4000 ST4500 ST5000 

Minimum kat uzunluğu (mm) 650 650 750 800 900 

Ek Boyu (mm)  1650 2350 2650 2800 4050 

 

Bant Özellikleri ST1000 ST1250 ST1600 ST2000 ST2500 ST3150 ST3500 ST4000 ST4500 ST5000 ST5400 

Çekme Dayanımı 

(N/mm) 
1000 1250 1600 2000 2500 3150 3500 4000 4500 5000 5400 

Maks. Kordon Çapı 

(mm) 
4.1 4.9 5.6 5.6 7.2 8.1 8.6 8.9 9.7 10.9 11.3 

Hatve (mm) + 1,5 12 14 15 12 15 15 15 15 16 17 17 

Min. Kauçuk Kapak 

Kalınlığı (mm) 
4 4 4 4 5 5.5 6 6.5 7 7.5 8 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

www.nevonmakina.com 

 

 

Genişlik (mm) Tolerans (mm) Kort Sayısı 

500 +5 39 34                   

650 +7 51 44 40 51 40 40 40 40 37     

800 +8 64 55 50 64 50 50 50 50 46 43 43 

1000 +10 81 69 64 81 64 64 64 64 59 55 55 

1200 +10 97 84 77 97 77 77 77 77 71 66 66 

1400 +12 114 98 90 114 90 90 90 90 84 78 78 

1600 +12 131 112 104 131 104 104 104 104 96 90 90 

1800 +14 147 127 117 147 117 117 117 117 109 102 102 

2000 +14 164 141 130 164 130 130 130 130 121 113 113 

2200 +14 181 155 144 181 144 144 144 144 134 125 125 

2400 +15 197 169 157 197 157 157 157 157 146 137 137 

2600 +15 214 184 170 214 170 170 170 170 159 149 149 

2800 +15 231 198 184 231 184 184 184 184 171 161 161 

3000 +15 247 212 197 247 197 197 197 197 184 172 172 

3200 +15 264 227 210 264 210 210 210 210 196 184 184 
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VULKANİZE İŞLEMİNDE DİKKAT EDİLECEK HUSUSLAR 

1-Kalıp yüksekliği bant kalınlığından 1mm, daha düşük olmalıdır. 

2-Pres kurulduktan sonra hemen basınç uygulanmaz. 70-80 °C’ye gelene kadar beklenmelidir. Sonra ilk basınç 

uygulanır. 

3-Sıcaklık yükseldikçe basınç da yavaş yavaş arttırılmalıdır. Sıcaklık 145°C’ye ulaştıktan sonra vulkanizasyon 

süreci başlar. 

4-Bu sıcaklıkta vulkanizasyon süresince bandı basınç altında tutmamız gerekir. 

 

VULKANİZE PRES ÇEŞİTLERİ 

            HİDROLİK BASINÇLI VULKANİZE PRES 

           HAVA VEYA SU BASINÇLI VULKANİZE PRES 

            KOMPAKT VULKANİZE PRES 

            C-TİPİ VULKANİZE PRES 

            KENAR TAMİR PRESİ 

 

 

Makinalarımız; 

• Yüksek Performans: Makinalarımız, endüstri standartlarını aşan yüksek sıcaklık ve basınç altında dahi 

mükemmel performans sergiler. 

• Dayanıklı Malzemeler: Uzun ömürlü kullanım için yüksek kaliteli alüminyum ve çelikten üretilmiştir. 

• Enerji Verimliliği: Enerji tasarrufu sağlayan ısıtma sistemleri ile çevre dostudur. 

 

 

 

 

 

HİDROLİK BASINÇLI VULKANİZE PRES MAKİNASI 
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Hidrolik Basınçlı Vulkanize Pres Makinası Bileşenleri 

 

 

 

DIŞ ÖLÇÜLERİ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ÜST TRAVERSLER 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

ÜST ISITICI PLAKA 

KONVEYÖR BANT 

ALT ISITICI PLAKA 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

ALT TRAVERSLER 

 mm inc 

W 586 23,071 

X 293 11,535 

Y 218 8,5827 

Z 206 8,1102 
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ISITICI PLAKALAR 

Yüksek kaliteli, korozyona dayanıklı alüminyum alaşımdan yapılmış, çerçeve tipi yapıya sahip ısıtma plakaları 

 

 

 

 

ELEKTRONİK SICAKLIK KONTROL PANOSU 

Teknik Özellikler 

Tipi: Standart 

Yalıtım Sınıfı: IP54 

Anma Gerilimi: 3 Faz 220-690V 

Çıkış Gücü: 37kW 

Frekans: 50 HZ 

 

• CEE standartlarına uygun elektrik bağlantısı        

• Termo sensör PT 100 aracılığıyla her ısıtma plakasında kesin sıcaklık okuması    

• Ayar noktası ve gerçek sıcaklıkları dijital olarak gösteren elektronik kontrolör    

• Elektronik sıcaklık kontrolünün hızlı ve basit programlanması      

• Elektronik kontrolün arızalanması durumunda manuel çalıştırma da mümkündür.   

• Şebeke analizörü sayesinde gelen voltaj ve çekilen güç kolaylıkla izlenebilir.   

       

ELEKTRONİK SICAKLIK KON 
 

Su veya Hava Soğutma Opsiyonel 

Plaka Açısı 16,42 ° / 22° / 90° 

Plaka Kalınlığı 60-64 mm 

Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V 

Çalışma Sıcaklık Aralığı 0-200 °C 

Güç 6 -18,5 kW 

  

  mm Açıklama 
A 400-3500 Plakanın Uzunluğu 

B 400-2000 Bant Genişliği 

C 550-2150 Bant Boyu Dik Uzunluğu 

D  Açısal Yönde Genişliği 

E ° 16,42/22/90 Plaka Açısı 
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TRAVERSLER 

Özel alaşımlı hafif metalden, özel cıvatalı Traversler 

 

ÜST TRAVERSLER 

Üst Travers Boyutları 400-3000 x 218 x 206 

Çalışma Basıncı 150 bar 

Piston Sayısı 3 - 10 adet 

 

Üst traversler makinanın basınç bileşenidir. İçerisinde bulunan pisonlar sayesinde 

hidrolik basınç konveyör bant’a iletilir. Piston sayısı ve travers  boyutları makine 

boyutlarına göre yukarıdaki tablo aralığında değişiklik gösterebilir. 

 

 

 

ALT TRAVERSLER 

Alt Travers Boyutları 400-3000 x 218 x 206 

 

Alt traversler içinde hidrolik sistem barındırmayan bileşenlerdir.  

 

 

 

 

BASINÇ SAPLAMALARI 

Basınç Saplama Ağırlığı Yaklaşık 10 KG 

Basınç Saplama Boyutları 520 x 105 x 80 mm 

 

Basınç saplamaları alt traversler ile üst traversleri birbirine kilitleyerek rijit hale getiren 

bileşendir. 
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HİDROLİK BASINÇ POMPALARI 

aŀƴǳŜƭ tƻƳǇŀ 

 

 

 

 

Vulkanizasyon işlemi için gerekli olan basınç kuvveti hidrolik levyeli pompa ve elektrikli pompa ile sağlanmakta 

olup, pompa üzerinde bulunan manometreden basınç değerleri görülmektedir. Pompada HD 46 numara hidrolik 

yağı kullanılabilir. Traverslerdeki hidrolik silindirlere hidroliği dağıtan hidrolik hortumlar ve kaplinler üst travers 

sayısına eşittir. Hortumun pompaya bağlanan ucundaki kaplinler üst traverslerin her birinde bulunan kaplinlere 

bağlanır. 

9ƭŜƪǘǊƛƪƭƛ tƻƳǇŀ 

 

Teknik Özellikler 

Tipi: Manuel 

KÁÌąĥÍÁ "ÁÓąÎÃąȡ 0-250 bar 

Hidrolik Hortum Seti Travers Sayısına Göre 

Hidrolik Yağ 46 Numara 

Quink Kaplin 3/8" 

Pompa Tipi 25cc PZB Çift Tesirli     

Teknik Özellikler 

Tipi: Elektrikli 

KÁÌąĥÍÁ "ÁÓąÎÃąȡ 0-200 bar 

Hidrolik Hortum Seti Travers Sayısına Göre 

Hidrolik Yağ 46 Numara 

Quink Kaplin 3/8" 

Pompa Tipi 1,5 kW elektrik motorlu     

S/n Ürünün Adı 

301 YAĞ DEPOSU 

302 ELEKTRİK MOTORU 

303 BUZZER 

304 0-250 Bar MANOMETRE 

305 1/2" HİDROLİK VANA 

306 3/4" YAĞ TIPASI 

307 YAĞ TAHLİYE VENTİLİ 

308 ACİL DURDURMA 

309 0/1 BUTONU 

310 YEŞİL BUTON 

311 KIRMIZI BUTON 

312 3/8” QUINK CAPLIN 
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SU VEYA HAVA BASINÇLI VULKANİZE PRES MAKİNASI 
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Hidrolik Basınçlı Vulkanize Pres Makinası Bileşenleri 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DIŞ ÖLÇÜLERİ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ÜST TRAVERSLER 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

BASINÇ YASTIĞI 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

ÜST ISITICI PLAKA 

ALT ISITICI PLAKA 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

ALT TRAVERSLER 

 mm inc 

W 750 29,528 

X 375 14,764 

Y 300 11,811 

Z 206 8,1102 
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ISITICI PLAKALAR 

Yüksek kaliteli, korozyona dayanıklı alüminyum alaşımdan yapılmış, çerçeve tipi yapıya sahip ısıtma plakaları 

 

 

 

 

ELEKTRONİK SICAKLIK KONTROL PANOSU 

Teknik Özellikler 

Tipi: Standart 

Yalıtım Sınıfı: IP54 

Anma Gerilimi: 3 Faz 220-690V 

Çıkış Gücü: 37kW 

Frekans: 50 HZ 

 

• CEE standartlarına uygun elektrik bağlantısı        

• Termo sensör PT 100 aracılığıyla her ısıtma plakasında kesin sıcaklık okuması    

• Ayar noktası ve gerçek sıcaklıkları dijital olarak gösteren elektronik kontrolör    

• Elektronik sıcaklık kontrolünün hızlı ve basit programlanması      

• Elektronik kontrolün arızalanması durumunda manuel çalıştırma da mümkündür.   

• Şebeke analizörü sayesinde gelen voltaj ve çekilen güç kolaylıkla izlenebilir.   

       

Su veya Hava Soğutma Opsiyonel 

Plaka Açısı 16,42 ° / 22° / 90° 

Plaka Kalınlığı 60-64 mm 

Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V 

Çalışma Sıcaklık Aralığı 0-200 °C 

Güç 6 -18,5 kW 

  

  mm Açıklama 
A 400-3500 Plakanın Uzunluğu 

B 400-2000 Bant Genişliği 

C 550-2150 Bant Boyu Dik Uzunluğu 

D  Açısal Yönde Genişliği 

E ° 16,42/22/90 Plaka Açısı 
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ELEKTRONİK SICAKLIK KON 
 

 

TRAVERSLER 

Özel alaşımlı hafif metalden, özel cıvatalı Traversler 

 

TRAVERSLER 

Üst Travers Boyutları 400-3000 x 300 x 206 

 

Üst traversler makinanın basınç bileşenidir. İçerisinde bulunan pisonlar sayesinde 

hidrolik basınç konveyör bant’a iletilir. Piston sayısı ve travers  boyutları makine 

boyutlarına göre yukarıdaki tablo aralığında değişiklik gösterebilir. 

 

 

 

BASINÇ YASTIĞI 

MAXİMUM BASINÇ 14 BAR 

 

Isıtıcı plaka ile traversler arasında bulunan su veya hava ile basınç ileten 

vulkanize pres bileşenidir. 

 

 

 

BASINÇ SAPLAMALARI 

Basınç Saplama Ağırlığı Yaklaşık 15 KG 

Basınç Saplama Boyutları 700 x 105 x 80 mm 

 

Basınç saplamaları alt traversler ile üst traversleri birbirine kilitleyerek rijit hale getiren 

bileşendir. 
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BASINÇ POMPALARI 

{ǳ tƻƳǇŀǎƤ 

 

 

 

 

Vulkanizasyon işlemi için gerekli olan basınç kuvveti elektrikli su pompası 

ile sağlanmakta olup, pompa üzerinde bulunan manometreden basınç değerleri görülmektedir.  

 

IŀǾŀ YƻƳǇǊŜǎǀǊǸ 

 

 

 

 

  

Teknik Özellikler 

Tipi: Elektrikli 

KÁÌąĥÍÁ "ÁÓąÎÃąȡ 0-40 bar 

Hortum Seti Basınç Yastığı Sayısına Göre 

Quink Kaplin 3/8" 

Kapasite 100 lt 

Teknik Özellikler 

Tipi: Elektrikli 

KÁÌąĥÍÁ "ÁÓąÎÃąȡ 0-8 bar 

Hortum Seti Basınç Yastığı Sayısına Göre 

Quink Kaplin 3/8" 

Kapasite 50 lt 

DIN 08=5/16'' W.P. 350 BAR/5075 PSI 1/2''-14 x 1/2''-14 DÜZ X DÜZ HORTUM 

HORTUM ÖZELLİKLERİ 

1 Yüksek kopma gerilimine sahip çift sıralı çelik tel örgü 

2 Yağ ve aşınmaya karşı yüksek direnç 

3 Çalışma sıcaklığı -40 derece ila +100 derece 

4 Quink kaplinleri sayesinde kolay montaj 

5 Yüksek basınç gerektiren ünitelerde kullanılır 
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KOMPAKT VULKANİZE PRES 
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Kompakt Pres Bileşenleri 

 

 

DIŞ ÖLÇÜLERİ 

 

ISITICI PLAKALAR 

Yüksek kaliteli, korozyona dayanıklı alüminyum alaşımdan yapılmış, çerçeve tipi yapıya sahip ısıtma plakaları 

 

 

 

ÜST KISIM  

ÜST SAC 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

ISITICI PLAKA 

ALT KISIM  

ISITICI PLAKA 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

BASINÇ YASTIĞI 

AHŞAP DESTEK PLAKASI 

 mm inc 

W 440 17,32 

X 229 9,016 

Y 176 6,929 

Z 550 21,65 

Su veya Hava Soğutma Opsiyonel 

Plaka Açısı 16,42 ° / 22° / 90° 

Plaka Kalınlığı 60-64 mm 

Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V 

Çalışma Sıcaklık Aralığı 0-200 °C 

Güç 6 -18,5 kW 
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ELEKTRONİK SICAKLIK KONTROL PANOSU 

Teknik Özellikler 

Tipi: Standart 

Yalıtım Sınıfı: IP54 

Anma Gerilimi: 3 Faz 220-690V 

Çıkış Gücü: 37kW 

Frekans: 50 HZ 

 

 

• CEE standartlarına uygun elektrik bağlantısı        

• Termo sensör PT 100 aracılığıyla her ısıtma plakasında kesin sıcaklık okuması    

• Ayar noktası ve gerçek sıcaklıkları dijital olarak gösteren elektronik kontrolör    

• Elektronik sıcaklık kontrolünün hızlı ve basit programlanması      

• Elektronik kontrolün arızalanması durumunda manuel çalıştırma da mümkündür.   

• Şebeke analizörü sayesinde gelen voltaj ve çekilen güç kolaylıkla izlenebilir.    

 

 

 

 

 

  mm Açıklama 
A 400-850 Plakanın Uzunluğu 

B 400-1200 Bant Genişliği 

C 550-1350 Bant Boyu Dik Uzunluğu 

D  Açısal Yönde Genişliği 

E ° 16,42/22/90 Plaka Açısı 
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BASINÇ SİSTEMİ 

 

 

 

 

Isıtıcı plaka ile traversler arasında bulunan su veya hava ile basınç ileten vulkanize pres bileşenidir. 

 

IŀǾŀ YƻƳǇǊŜǎǀǊǸ 

 

 IŀǾŀ .ŀǎƤƴœ YƻƴǘǊƻƭ Yǳǘǳǎǳ 

 

 

 

 

 

Hava kompresörü ile yastık arasında bulunan havanın iletimini ve basıncın kontrolünü 

sağlayan bileşendir. 

 

 

  

BASINÇ YASTIĞI 

MAXİMUM BASINÇ 8 BAR 

Teknik Özellikler 

Tipi: Elektrikli 

KÁÌąĥÍÁ "ÁÓąÎÃąȡ 0-8 bar 

Hortum Seti Basınç Yastığı Sayısına Göre 

Quink Kaplin 3/8" 

Kapasite 50 lt 

Teknik Özellikler 

Basınç Saati 10 Bar 

Giriş ve Çıkış Hızlı Bağlantı Jakı 1 / 4 

Boşaltma ve Bağlantı Kesme Vanası 1 / 4  

Emniyet Ventili 8 bar 
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C-TİPİ VULKANİZE KENAR TAMİR PRESİ 
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C-TİPİ VULKANİZE KENAR TAMİR PRESİ ÖZELLİKLERİ 

 

bƻƪǘŀΣ ƪŜƴŀǊ ǾŜ ȅƤǊǘƤƪ ƻƴŀǊƤƳƭŀǊƤ ƛœƛƴ ƘƛŘǊƻƭƛƪ ǾŜ ƳŜƪŀƴƛƪ /π¢TtT 

• Burulma direnci yüksek, sağlam kaynaklı yapıya sahip yüksek alaşımlı alüminyumdan C gövde. 

• Minimum ağırlıkta en yüksek bükülme direnci 

• 3 t ve 6 t basınç gücü için üretilmektedir. 

• Bant merkezinden onarım için baskı çıkıntısı mevcuttur: 200, 400, 600, 800, 1000 ve 1200 mm 

• Elde edilen spesifik basınç, kullanılan c-gövdelerin sayısına bağlıdır. 

 

 

LǎƤǘƤŎƤ tƭŀƪŀƭŀǊ 

• iyi çerçeve konstrüksiyonunda, yüksek kaliteli, korozyona dayanıklı alüminyum alaşımdan yapılmıştır 

• Nokta onarımları için minimum 300 x 300 mm boyut mevcuttur. 

• istenilen uzunlukta ve 500 mm genişlikte boylamasına onarımlar için mevcuttur 

• Özel olarak geliştirilmiş ısıtma sistemleri ve profil takviyeleri optimum basınç ve sıcaklık dağılımını 

garanti eder 

• hava veya su soğutmalı olarak mevcuttur. 

• Güvenli çalışmayı sağlamak için son elektrik bağlantılarını (500v, 6 pol'a kadar) sağlamlaştırın ve 

yıkayın. 

 

IƛŘǊƻƭƛƪ {ƛƭƛƴŘƛǊƭƛ YŜƴŀǊ ¢ŀƳƛǊ tǊŜǎƛ 

• Hidrolik hafif metal silindirler ve yüksek basınç pompası (manuel veya elektrikli) aracılığıyla basınç 

oluşumu 

• Hortum kırılmasına karşı dahili koruma (isteğe bağlı), hortum kırılması ve ani basınç düşüşü durumunda 

travers basıncı korunur. 

 

tƻƳǇŀ κ ¢ƻǊƪ !ƴŀƘǘŀǊƤ 

• Basınç millerine sahip tork anahtarıyla basınç oluşturulması (mekanik tork anahtarı kullanılarak) 

• El pompası (isteğe bağlı olarak elektrikli pompa, yüksek basınç hortumları ve hidrolik yağı ile basınç 

oluşturma 
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C-TİPİ VULKANİZE YAMA PRESİ 
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C-TİPİ VULKANİZE YAMA PRESİ ÖZELLİKLERİ 

¸ŀƳŀ ƛœƛƴ ƘƛŘǊƻƭƛƪ ǾŜ ƳŜƪŀƴƛƪ / ¢ƛǇƛ 

• Konveyör bantlarda noktasal onarımlar için 

• 800 mm, 1.000 mm ve 1.200 mm  

• Parçaların düşük ağırlığı nedeniyle taşınması özellikle kolaydır 

• Herhangi bir alete ihtiyaç duymadan basit montaj 

• 100 ila 145 ° C arasında ayarlanabilir sıcaklık 

• ısıtma plakaları nakliye için demonte edilebilir ve taşıma kutusunda saklanabilir 

• elektronik sıcaklık kontrollü, sinyal lambalı ve dijital sıcaklık göstergeli ısıtma plakaları 

IƛŘǊƻƭƛƪ {ƛƭƛƴŘƛǊƭƛ .ŀǎƤƴœƭŀǊƤ IƛŘǊƻƭƛƪ IŀŦƛŦ aŜǘŀƭ {ƛƭƛƴŘƛǊƭŜǊ ǾŜ Ņ̀ƪǎŜƪ .ŀǎƤƴœ tƻƳǇŀǎƤ όƳŀƴǳŜƭ 

ǾŜȅŀ ŜƭŜƪǘǊƛƪύ 

• Hortum kırılmasına karşı dahili koruma (isteğe bağlı), hortum kırılması ve ani basınç düşüşü durumunda 

çapraz basınç korunur 

• Pompa/tork anahtarı 

• Basınç millerine sahip tork anahtarlarıyla basınç değerleri (mekanik tork anahtarı) 

• El pompası (isteğe bağlı olarak motorlu pompa), dağıtıcı, yüksek basınç hortumları ve hidrolik ya ile 

basınç oluşturma 

 

LǎƤǘƳŀ ǇƭŀƪŀƭŀǊƤ 

• Isıtma plakaları nakliye için sökülebilir ve taşıma kutusunda saklanabilir. 

• Elektronik sıcaklık kontrollü, sinyal lambası ve dijital sıcaklık göstergeli ısıtma plakaları. 

• Su / hava soğutma. 
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CLAMP 
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Sıcak Vulkanize Eki İçin El Aletleri 
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NEVON MAKİNA İMALAT İNŞAAT SANAYİ 

VE TİCARET LTD. ŞTİ. 

Adres: Saray Mah. 99.Cadde No:1A 

Kahramankazan / Ankara / Türkiye 

İletişim: 

+90 541 813 02 80 

+90 312 395 67 67 


