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HAKKIMIZDA

Nevon Makina uzun yillardir sahip oldugu bilgi ve tecriibeyi, siz degerli musterileri ile paylasmanin heyecanini
duyar. Kuruldugu giinden itibaren makina ve ¢elik yapi iretimi yapan uzman kadroya sahip olan sirketimiz;

Kendi Grlinimiz olan vulkanize preslerin yaninda, makine tretimi sektorlerinin 6nci firmalarina da Gretim
hizmeti vermektedir. Bu baglamda uzmani oldugu hafif is ve insaat makinelerinin liretiminin yani sira insaatlarda
kullanilan orta ve hafif sinifta bulunan tim makinalarin Gretimi, tiinellerde kullanilan hafif ve orta sinifta
bulunan tim makine ve techizat tretimlerinin yani sira, gelik konstriiksiyon retimi de yapmaktadir.

Orta olgekli bir firma olmasina ragmen kuruldugu ilk andan itibaren kaliteye verdigi 6nem ve zoru basarma azmi
sayesinde kisa stiirede makine Uretim sektoriinde taninmis ve bu ilkelerden asla vazgegmemistir. Firmanin
degismez prensipleri daima kalite, hizmet, zamaninda teslim ve uygun fiyat olmustur. Uretimde basari ve
strekliligin teminati hizmette dirtstlik ve kalitedir prensibiyle calisan NEVON Makina, gosterdiginiz yakin ilgi ve
desteginizden 6tlir tesekkiir ederek sizlere bugtin ve gelecekte hizmet vermeye devam edecektir.

MISYONUMUZ

Kaliteye verdigi 6nem ve zoru basarma azmi ile taninan Nevon Makina, misteri memnuniyetini 6n planda
tutarak hizmet vermeye devam etmektedir.

Uriin ve Hizmetlerimiz
e Vulkanize Presler
e Makine Tasarimi ve imalati
e Kaynakl imalat
e Ozel Parga imalat
e  Hidrolik Yk Kaldirma Platformlari
e Arac Kaldirma Liftleri

e  Yik Asansorleri

www.nevonmakina.com
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VULKANIZASYON

Sicak Vulkanize Nedir?

Sicak vulkanize, konveyor bantlarin Gretiminde siklikla kullanilan, konveyor bantlarin yiksek sicaklik ve basing
altinda islenerek birlestirilmesi islemidir. Bu islem, kauguk malzemelerin fiziksel 6zelliklerini iyilestirmek ve daha
dayanikl hale getirmek icin kullanilir. Sicak vulkanizasyon, tipik olarak 140-160°C sicakliklarinda ve 3-6 saat
siireyle gerceklestirilen bir kiirlenme islemidir. Ozellikle konveydr bantlar gibi kauguk triinlerin birlestirilmesi ve
onariminda kullanilir. Sicak vulkanize islemi, soguk yapistirma yontemlerine gére daha saglam ve dayanikh
baglar olustururt. Bu yéntem, kaucuk malzemelerin performansini artirmak ve uzun sireli kullanim icin idealdir.

Sicak Vulkanizasyonun Avantajlari

Dayaniklilik Esneklik

Sicak vulkanize islemi, konveyor bantlara islem sonucunda bantlar daha esnek ve
uzun émdr ve yiliksek mukavemet uyumlu hale gelir, bu da kullanim
kazandirir. esnasinda avantaj saglar.

Daha Az Bakim Yiiksek Performans

Vulkanize bantlar daha dayanikh Sicak vulkanizasyon, konveyor bantlarin
oldugundan, bakim ihtiyaci ve maliyeti performansini dnemli dlglde artirir.
azalr.

Vulkanizasyon Nasil Yapilir?

Ek Yeri Hazirligi

Kauguk, solisyon, kusingam gibi bilesenler karistirilir.

Kurulum

Konveyor bant ek'yeri makinaya yerlestirilir.

Vulkanizasyon

Yiksek sicaklik ve basing uygulanarak, bilesenler
kimyasal olarak baglanir.

NEVIN
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Vulkanize Preslerin Ekonomik Avantajlari

al ftAe@Sd ¢ al NNYZF dz

Uzun dmirll ve dayanikli Griinler sayesinde bakim ve yenileme maliyetleri azalr.

«NBUGAY SNAYEfAfAER

Yiksek hassasiyetli kontrol ve otomatizasyon, lretim siirecini optimize eder.

9YSNEBA ¢ &l NNUzF dz

Gelismis teknoloji sayesinde enerji tiketimi diser ve isletme maliyetleri azalr.

Vulkanize Preslerin Guvenlik Ozellikleri

OYyAeSh {AadsSy ONH2Y2YA] ¢I
Gelismis sensorler ve acil durdurma Operatorler icin rahat ve glivenli
ozellikleri sayesinde yiiksek glivenlik calisma alanlari sunar.

saglar.

hid2YlFGA] Y2y Y2f I & I {PY
Hassas sicaklik ve basing ayarlari, Dizenli bakim ve onarim islemleri,
insan hatalarini en aza indirir. guvenilir cahismay destekler.

NEVIN
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KONVEYOR BANTLAR

Kaucuk t as granleb siinekli blaak belirli

bir mesafe veya mesafeye tasimak i¢in kullanilir ve

genellikledr tnl erin tasinmasinda en ko
ekonomi k avwuaant aj | ar |

Kauguk konveyor bantlar, magaza ve metrodaki

Cover Rubber (1) YUrlyen merdivenlerden, kdmiir ve cevher gibi her

turll sektore, beton endustrisindeki malzemelerin
tasinmasindan yari mamullere kadar bircok
enddstriyel alanda uzun yillardir kullaniimaktadir.
Limanlarda, tren istasyonunda ve depoda bosaltma.

Bu sektorlere uygun en iyi kauguk konveyor bandini
sunmak ve musterilerimizle bulusmak amaciyla, karkas
tipi, kumas ara pargalari, kaplama lastigi, uygulama ve
tasarima gore kategorize edilmis farkli Griinler

sunuyoruz.

Kauguk tasima bandinin temel tasarimi genellikle farkl
Reinforced Cover (&) turde kaplama kaucugu, karkas adi verilen ara parga,
takviyeli kumas (genellikle polyester veya naylon) ve

yapiskan kauguk veya celik kordlardan olusur.

MPY | dZéBﬂIZl Lm{orflveyér bandinin st katmani genellikle dogal veya sentetik kauguktan yapilir ve
karkasi koruyan kaplama lastigi olarak adlandirilir. Asinmaya, sicakliga, petrole, kimyasala, statik ve yangina
dayanikhlik 6zelliklerine sahiptir ve ¢alisma sartlarina baglidir.

HYI NS[(ahgtﬁ& tasima bantlarinin gerginligini korur ve tasinan Urinleri destekler. Kauguk tagsima bandinin
karkasi genellikle kaplamali kumas, naylon, polyester, gelik tel veya aramid kullanilarak mikemmel sekilde
yapistiriimis kauguktan yapilir. Karkaslar Celik Kord, NN (Naylon-Naylon), EP (Polyester-Naylon), SW (Diiz Cozgu),
Aramid elyaflar veya diger malzemelerden yapilabilir.

0 @, | LIP O | Ykanasin Mirh keta@edz)ile kaplama lastigi arasindaki yapisma giiciini korur ve dayanikli

esnekligini ve gerginligini korur.

n ¥l dzeedzt LJVUﬂ_Url'J’]erin Miyiik olmasi veya belirtilenden daha kétii calisma kosullarinda 6nemli
olglide sarsilmasi nedeniyle (st kapaga ve karkasa asiri ylik bindirerek yirtilma meydana gelmesi durumunda
karkasi korumak icin kullanilr.

NEVIN
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Kaplamasina Goére Bantlar

Il 9 PYYEF&F 5Fa8kyPlEP . FydtFNIO¢CALI !0
Cimento Fabrikalari: Ocaklar, acik depolama, kurutma ve 6n harmanlama.

Limanlar: Yikleme ve bosaltma tasiyicilari.
Tas Ocaklar: Primer ve sekonder konveyorler.

Karayollari: Tinel agma toprak tasima.

Enerji Santralleri: On harmanlama, hoperlere besleme, acik depolama ve kurutma.
Seker Fabrikalari: Ham pancar tasimacilig.

Kagit Fabrikalari: Kittk tasimaciligi.

Kémiir Madenleri: Devirme, doldurma, yikama.

W Nk WDN R

Demir Gelik Fabrikalari: Demir cevheri tasimaciligi, yiksek firin yikleme, ctruf alma.

1 £ S@S 5FeFyPlEfP . FyidfFrNI 6¢ALI CO
1. Yer alti kdmiir madenleri
LaAPe&l 5F&ryPlEtP . FydftlFINIOGCALI ¢O
Dokiimhaneler: Kum
Cimento Fabrikalari: Klinker

1
2
3. Demir Celik Fabrikalari: Sicak sinter
4. Kireg Ocaklari: Firin Bosaltma

b

Tugla Fabrikalan
€l 5F8FYyPltP . FyGtFrNI 6¢ALI ho

1. Cam Fabrikalari: Yag emdirilmis cam artiklari
2. Giibre Fabrikalari: Gubreler,

5

Tirmanma Agisina Gore Bantlar

e  Duz yuzeyli konveyor bantlar

e ince profilli bantlar

e  Cavus profilli bantlar

e  Esnek kenarli (bandaborlu) paletli bantlar
e  Sandvig dizaynh bantlar

e Elevator bantlar

www.nevonmakina.com
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TEKSTIL KORTLU BANTLARIN SICAK VULKANIZE ILE EKLENMESI

VULKANIZASYON 30YU

EK S0YUL,,

Act Uzunlugu

Ag¢1 Uzunlugu : L, = 0,3 x Bant Genisligi

Ek Boyu: L, = (Bez Kat Sayis1 - 1) x Kat Uzunlugu

Vulkanizasyon Boyu = Ek Boyu (L-,,) + A¢1 Uuzunlugu (L , )

Bant Genisligi

B:

BEZ DAYANIMI BANT TiPi Ls KATLARININ UZUNLUGU Lv EK BOYU

70 200/3 100 200
250/4 100 300

250/3 150 300

100 315/3 150 300
315/4 150 450

400/4 150 450

400/3 200 400

125-160 500/3 200 400
500/4 200 600

630/4 200 . 600

800/4 250 o A I 750

200-250 1000/4 250 750
1000/5 250 1000

1250/5 250 1000

1250/4 300 900

315-400 1600/5 300 900
1600/5 300 1200

2000/5 300 1200

NEVIN
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GELIK KORTLU BANTLARIN SICAK VULKANIZE ILE EKLENMESI

ST1000 ST1250 ST1600 ST2000 ST2500
Minimum kat uzunlugu (mm) 300 350 400 450 500
Ek Boyu (mm) 600 650 750 1150 1350
ST3150 ST3500 ST4000 ST4500 ST5000
Minimum kat uzunlugu (mm) 650 650 750 800 900
Ek Boyu (mm) 1650 2350 2650 2800 4050
Bant Ozellikleri ST1000 (ST1250 (ST1600 |ST2000 |ST2500 |ST3150 |ST3500 |ST4000 |ST4500 |ST5000 |ST5400
Cekme Dayanimi
1000 1250 |1600 (2000 (2500 |3150 |3500 |4000 [4500 (5000 (5400
(N/mm)
Maks. Kordon Capi
4.1 4.9 5.6 5.6 7.2 8.1 8.6 8.9 9.7 10.9 11.3
(mm)
Hatve (mm) + 1,5 12 14 15 12 15 15 15 15 16 17 17
Min. Kauguk Kapak
y 4 4 4 5 5.5 6 6.5 7 7.5 8
Kalinligi (mm)

NEVIN
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Genislik (mm) |Tolerans (mm) Kort Sayisi

500 +5 39 34

650 +7 51 44 40 51 40 40 40 40 37

800 +8 64 55 |50 |64 |50 |50 |50 |50 |46 |43 |43
1000 +10 81 69 |64 |81 |64 |64 |64 |64 |59 |55 |55
1200 +10 97 8 |77 |97 |77 |77 |77 |77 |71 |66 |66
1400 +12 114 98 |90 |114 |90 |90 |90 |90 |84 |78 (78
1600 +12 131 112 |104 |131 (104 |104 |104 (104 |96 90 90
1800 +14 147 127 (117 (147 (117 (117 (117 (117 109 |102 |102
2000 +14 164 141 (130 |164 (130 (130 (130 (130 (121 (113 113
2200 +14 181 155 (144 (181 (144 (144 (144 (144 |134 |125 |125
2400 +15 197 169 |[157 (197 (157 (157 (157 |157 (146 |[137 |137
2600 +15 214 184 (170 (214 (170 (170 (170 |170 159 |149 |149
2800 +15 231 198 184 |231 [184 |184 (184 |184 |171 (161 |161
3000 +15 247 212 |197 |247 |197 |197 |197 |197 |184 |172 |172
3200 +15 264 227 |210 (264 |210 (210 |210 (210 |196 (184 |184

NEVIN
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VULKANIZE ISLEMINDE DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1-Kahp yiiksekligi bant kalinhgindan 1mm, daha diisik olmalidir.

2-Pres kurulduktan sonra hemen basing uygulanmaz. 70-80 °C’ye gelene kadar beklenmelidir. Sonra ilk basing

uygulanir.

3-Sicaklik yukseldikce basing da yavas yavas arttiriimalidir. Sicaklik 145°C’ye ulastiktan sonra vulkanizasyon

slireci baslar.

4-Bu sicakhkta vulkanizasyon siiresince bandi basing altinda tutmamiz gerekir.

VULKANIZE PRES CESITLERI
HIDROLIK BASINGLI VULKANIZE PRES
HAVA VEYA SU BASINCLI VULKANIZE PRES
KOMPAKT VULKANIZE PRES

C-TiPi VULKANIZE PRES

Y ¥ ¥

KENAR TAMIR PRESI

Makinalarimiz;

Yiiksek Performans: Makinalarimiz, endistri standartlarini asan yiksek sicaklik ve basing altinda dahi

mikemmel performans sergiler.
Dayanikli Malzemeler: Uzun 6mirli kullanim igin yiiksek kaliteli aliminyum ve gelikten Gretilmistir.

Enerji Verimliligi: Enerji tasarrufu saglayan i1sitma sistemleri ile ¢evre dostudur.

HIDROLIK BASINGLI VULKANIZE PRES MAKINASI

NEVIN
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Hidrolik Basingh Vulkanize Pres Makinasi Bilesenleri

UST TRAVERSLER

i * L

AHSAP DESTEK PLAKASI

@ ) —
= UST ISITICI PLAKA
N < KONVEYOR BANT
™= ALT ISITICI PLAKA
@® ®
AHSAP DESTEK PLAKASI
— 47
® . ALT TRAVERSLER
DIS OLCULERI
mm inc
W |586 23,071
X 293 11,535
Y |218 8,5827
Z |206 8,1102

§ g
MAKINA IMALAT INSAAT SANAYI VE TICARET LTD. $TI
14001 45001
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ISITICI PLAKALAR

Yiiksek kaliteli, korozyona dayanikli aliminyum alagimdan yapilmis, cergeve tipi yapiya sahip isitma plakalari

Su veya Hava Sogutma Opsiyonel
Plaka Agisi 16,42 °/22°/90°
Plaka Kalinlig 60-64 mm
Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V
Calisma Sicaklik Arahg 0-200 °C
Giig 6-18,5 kW
mm Aciklama
A 400-3500 Plakanin Uzunlugu
B 400-2000 Bant Genigligi
C 550-2150 Bant Boyu Dik Uzunlugu
D Agisal Yonde Genisligi
E° 16,42/22/90 Plaka Agisi

ELEKTRONIK SICAKLIK KONTROL PANOSU

Teknik Ozellikler

Tipi:

Standart

Yalitim Sinifi:

IP54

Anma Gerilimi:

3 Faz 220-690V

Cikis Glcu:

37kw

Frekans:

50 HZ

e  CEE standartlarina uygun elektrik baglantisi

e Termo sensor PT 100 araciligiyla her isitma plakasinda kesin sicaklik okumasi

e  Ayar noktasi ve gergek sicakliklari dijital olarak gosteren elektronik kontrolor

e Elektronik sicakhk kontroltiintin hizli ve basit programlanmasi

e  Elektronik kontroliin arizalanmasi durumunda manuel ¢alistirma da mimkinddr.

e Sebeke analizorii sayesinde gelen voltaj ve ¢ekilen gig kolaylikla izlenebilir.

NEVIN
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TRAVERSLER

Ozel alagiml hafif metalden, 6zel civatali Traversler

UST TRAVERSLER

Ust Travers Boyutlari 400-3000 x 218 x 206
Calisma Basinci 150 bar
Piston Sayisi 3-10 adet

Ust traversler makinanin basing bilesenidir. igerisinde bulunan pisonlar sayesinde
hidrolik basing konveydr bant’a iletilir. Piston sayisi ve travers boyutlari makine

boyutlarina gére yukaridaki tablo araliginda degisiklik gosterebilir.

ALT TRAVERSLER
Alt Travers Boyutlari 400-3000 x 218 x 206

Alt traversler icinde hidrolik sistem barindirmayan bilesenlerdir.

BASING SAPLAMALARI

Basing Saplama Agirlig Yaklasik 10 KG

Basing Saplama Boyutlari 520 x 105 x 80 mm

Basing saplamalari alt traversler ile st traversleri birbirine kilitleyerek rijit hale getiren
bilesendir.

a

wation ;. sization cization v
Y 7, o s —
SR IR S TR —
(IS0 (IS0 (1SO; =
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HIDROLIK BASING POMPALARI

al ydzSt t 2YLJ

Teknik Ozellikler

Tipi: Manuel

KAl ahl A " AO|0-250 bar

Hidrolik Hortum Seti

Travers Sayisina Gore

Hidrolik Yag 46 Numara
Quink Kaplin 3/8"
Pompa Tipi 25cc PZB Cift Tesirli | |

Vulkanizasyon islemi icin gerekli olan basing kuvveti hidrolik levyeli pompa ve elektrikli pompa ile saglanmakta

olup, pompa lzerinde bulunan manometreden basing degerleri goriilmektedir. Pompada HD 46 numara hidrolik

yagi kullanilabilir. Traverslerdeki hidrolik silindirlere hidroligi dagitan hidrolik hortumlar ve kaplinler st travers

saylsina esittir. Hortumun pompaya baglanan ucundaki kaplinler Ust traverslerin her birinde bulunan kaplinlere

baglanir.

9f STGNRTE A

Teknik Ozellikler

Tipi: Elektrikli

t 2 YL

KAl ahi A " AO|0-200 bar

Hidrolik Hortum Seti

Travers Sayisina Gore

Hidrolik Yag 46 Numara

Quink Kaplin 3/8"

Pompa Tipi 1,5 kW elektrik motorlu | ‘
S/n Uriinin Adi
301 YAG DEPOSU
302 ELEKTRIK MOTORU
303 BUZZER
304 0-250 Bar MANOMETRE
305 1/2" HIDROLIK VANA
306 3/4" YAG TIPASI
307 YAG TAHLIYE VENTILI
308 ACIL DURDURMA
309 0/1 BUTONU
310 YESIL BUTON
311 KIRMIZI BUTON
312 3/8” QUINK CAPLIN

NEVIN
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SU VEYA HAVA BASINGLI VULKANIZE PRES MAKINASI
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Hidrolik Basingh Vulkanize Pres Makinasi Bilesenleri

UST TRAVERSLER

AHSAP DESTEK PLAKASI

BASINC YASTIGI

AHSAP DESTEK PLAKASI

UST ISITICI PLAKA

ALT ISITICI PLAKA

AHSAP DESTEK PLAKASI

ALT TRAVERSLER
DIS OLCULERI
i) mm inc
W | 750 29,528
X 375 14,764
: I y [300 [11,811
Z 206 8,1102
] I > | >

www.nevonmakina.com
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ELEKTRONIK SICAKLIK KONTROL PANOSU

Tipi:
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ISITICI PLAKALAR

Yuksek kaliteli, korozyona dayanikh aliiminyum alasimdan yapilmis, cergeve tipi yapiya sahip isitma plakalari

Su veya Hava Sogutma Opsiyonel
Plaka Agisi 16,42 °/22°/90°
Plaka Kalinlig 60-64 mm
Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V
Calisma Sicaklik Aralig 0-200 °C
Giig 6-18,5 kW
mm Agiklama
A 400-3500 Plakanin Uzunlugu
B 400-2000 Bant Genigligi
C 550-2150 Bant Boyu Dik Uzunlugu
D Agisal Yonde Genisligi
E° 16,42/22/90 Plaka Agisi

Standart

Yalitim Sinifi:

IP54

Anma Gerilimi:

3 Faz 220-690V

Cikis Gacu:

37kw

Frekans:

50 HZ

e  CEE standartlarina uygun elektrik baglantisi

e Termo sensor PT 100 araciligiyla her isitma plakasinda kesin sicaklik okumasi

NEVIN
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e Ayar noktasi ve gercek sicakliklari dijital olarak gésteren elektronik kontrolor
e  Elektronik sicaklik kontroltGnin hizli ve basit programlanmasi
e  Elektronik kontrolln arizalanmasi durumunda manuel ¢alistirma da mimkdnddr.

e _Sebeke analizori sayesinde gelen voltaj ve ¢ekilen gii¢ kolaylikla izlenebilir.
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TRAVERSLER

Ozel alasimli hafif metalden, ézel civatali Traversler

TRAVERSLER

Ust Travers Boyutlari 400-3000 x 300 x 206

Ust traversler makinanin basing bilesenidir. igerisinde bulunan pisonlar sayesinde
hidrolik basing konveydr bant’a iletilir. Piston sayisi ve travers boyutlari makine

boyutlarina gére yukaridaki tablo araliginda degisiklik gosterebilir.

BASING YASTIGI
MAXiMUM BASING

14 BAR

Isitici plaka ile traversler arasinda bulunan su veya hava ile basing ileten

vulkanize pres bilegenidir.

BASINC SAPLAMALARI

Basing Saplama Agirhigi

Yaklagik 15 KG

Basing Saplama Boyutlari

700 x 105 x 80 mm

C

NEVIN
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/
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Basing saplamalari alt traversler ile st traversleri birbirine kilitleyerek rijit hale getiren l

bilesendir.
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Teknik Ozellikler

Tipi: Elektrikli

KAl ghi A " AO|0-40 bar

Hortum Seti Basing Yastigi Sayisina Gore
Quink Kaplin 3/8"

Kapasite 100 It

Vulkanizasyon islemi icin gerekli olan basing kuvveti elektrikli su pompasi

ile saglanmakta olup, pompa lzerinde bulunan manometreden basing degerleri gériilmektedir.

| | &2 YLINS &l NN

Tipi: Elektrikli
KAi ghi A " AO|0-8bar
Hortum Seti Basing Yastig Sayisina Gore
Quink Kaplin 3/8"
Kapasite 50 It
DIN 08=5/16" W.P. 350 BAR/5075 PSI 1/2"-14 x 1/2"-14 DUZ X DUZ HORTUM
HORTUM OZELLIKLERI
1 Yuksek kopma gerilimine sahip cift sirali gelik tel 6rgi
2 Yag ve asinmaya karsi yiksek direng
3 Calisma sicakhgi -40 derece ila +100 derece
4 Quink kaplinleri sayesinde kolay montaj
5 Yiksek basing gerektiren tnitelerde kullanilir

—
——
-
MAKINA IMALAT INSAAT SANAYI VE TICARET LTD. $TI

www.nevonmakina.com



DRAKIIN
SY NS V{IN

KOMPAKT VULKANIZE PRES
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Kompakt Pres Bilesenleri

DIS OLCULERI

ISITICI PLAKALAR

UST SAC

AHSAP DESTEK PLAKASI

ISITICI PLAKA

ISITICI PLAKA

AHSAP DESTEK PLAKASI

BASINC YASTIGI

AHSAP DESTEK PLAKASI

mm inc
W 440 17,32
X 1229 9,016
Y |176 6,929
Z |550 21,65

Yuksek kaliteli, korozyona dayanikh aliiminyum alasimdan yapilmis, cergeve tipi yapiya sahip i1sitma plakalari

Su veya Hava Sogutma Opsiyonel

Plaka Agisi 16,42 ° / 22° / 90°

Plaka Kalinhg 60-64 mm

Voltaj 3 Faz 220V /380 V/500V/690V
Calisma Sicaklik Arahg 0-200 °C

Glg 6-18,5 kW

C NEVIN
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mm Agiklama
A 400-850 Plakanin Uzunlugu
B 400-1200 Bant Genigligi
C 550-1350 Bant Boyu Dik Uzunlugu
D Acisal Yonde Genisligi
E° 16,42/22/90 Plaka Agisi

ELEKTRONIK SICAKLIK KONTROL PANOSU

Tipi:

Standart

Yalitim Sinifi:

P54

Anma Gerilimi:

3 Faz 220-690V

Cikis GUcu:

37kW

Frekans:

50 HZ

e  CEE standartlarina uygun elektrik baglantisi

e Termo sensor PT 100 araciligiyla her isitma plakasinda kesin sicaklik okumasi

e Ayar noktasi ve gercek sicakliklari dijital olarak gosteren elektronik kontrol6r

e  Elektronik sicaklik kontroliinin hizli ve basit programlanmasi

e Elektronik kontroliin arizalanmasi durumunda manuel ¢alistirma da mimkinddr.

e Sebeke analiz6ri sayesinde gelen voltaj ve ¢ekilen giic kolaylikla izlenebilir.

NEVIN
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BASING SISTEMI

BASING YASTIGI
MAXIMUM BASINC 8 BAR

Isitici plaka ile traversler arasinda bulunan su veya hava ile basing ileten vulkanize pres bilesenidir.
I I @I Y2YLINBAl NN

Teknik Ozellikler

Tipi: Elektrikli

KAl ghi A " AO|0-8bar

Hortum Seti Basing Yastigi Sayisina Gore

Quink Kaplin 3/8"

Kapasite 50 It

Il F @ .1 aPyoe Y2YUGNRf Ydzidz dz

Teknik Ozellikler

Basing Saati 10 Bar
Giris ve Cikis Hizli Baglanti Jaki 1/4
Bosaltma ve Baglanti Kesme Vanasi 1/4
Emniyet Ventili 8 bar

Hava kompresori ile yastik arasinda bulunan havanin iletimini ve basincin kontroltini

saglayan bilesendir.

— /
— .
-
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C-TiPi VULKANIZE KENAR TAMIR PRESI
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C-TiPI VULKANIZE KENAR TAMIR PRESI OZELLIKLERI

b21dlZ 1SYIN) OSKRARNBPA | 21 BINPST F WP Aked Yy

Burulma direnci yiiksek, saglam kaynakli yapiya sahip yiliksek alasimli aliminyumdan C govde.
Minimum agirlikta en yiiksek bikilme direnci

3 tve 6 t basing glcd icin Uretilmektedir.

Bant merkezinden onarim igin baski ¢ikintisi mevcuttur: 200, 400, 600, 800, 1000 ve 1200 mm

Elde edilen spesifik basing, kullanilan c-gévdelerin sayisina baglidir.

PGPOP tt I 1€ NJ

iyi cerceve konstriiksiyonunda, yliksek kaliteli, korozyona dayanikli aliminyum alasimdan yapilmistir
Nokta onarimlari igin minimum 300 x 300 mm boyut mevcuttur.

istenilen uzunlukta ve 500 mm genislikte boylamasina onarimlar icin mevcuttur

Ozel olarak gelistirilmis 1sitma sistemleri ve profil takviyeleri optimum basing ve sicaklik dagilimini
garanti eder

hava veya su sogutmali olarak mevcuttur.

Guvenli galismayi saglamak igin son elektrik baglantilarini (500v, 6 pol'a kadar) saglamlastirin ve

yikayin.

| ARNRE AYRYNRNACE YANI t NBaA

Hidrolik hafif metal silindirler ve yiiksek basing pompasi (manuel veya elektrikli) araciligiyla basing
olusumu
Hortum kirilmasina karsi dahili koruma (istege bagli), hortum kirilmasi ve ani basing dislsii durumunda

travers basinci korunur.

t2YLIF k ¢2NJ] !VylFKGFNP

Basing millerine sahip tork anahtariyla basing olusturulmasi (mekanik tork anahtari kullanilarak)

El pompasi (istege bagl olarak elektrikli pompa, yiksek basing hortumlari ve hidrolikiyagi ile basing

olusturma

NEVIN
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C-TiPI VULKANIZE YAMA PRESI
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C-TiPi VULKANIZE YAMA PRESi OZELLIKLERI
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Konveyor bantlarda noktasal onarimlar igin

800 mm, 1.000 mm ve 1.200 mm

Parcalarin distk agirhgi nedeniyle tasinmasi 6zellikle kolaydir

Herhangi bir alete ihtiya¢ duymadan basit montaj

100 ila 145 ° C arasinda ayarlanabilir sicakhk

Isitma plakalari nakliye icin demonte edilebilir ve tasima kutusunda saklanabilir

elektronik sicaklik kontrolld, sinyal lambali ve dijital sicaklik gostergeli 1sitma plakalari

NE § Ay RAPNE oAt | NIPTaAST R 6B fy RINNB S RIPF LI &P O Y y dzS |
I St STGUNRL U

Hortum kirilmasina karsi dahili koruma (istege baglh), hortum kirilmasi ve ani basing diistisii durumunda

capraz basing korunur

Pompa/tork anahtari

Basing millerine sahip tork anahtarlariyla basing degerleri (mekanik tork anahtari)

El pompasi (istege bagh olarak motorlu pompa), dagitici, yliksek basing hortumlari ve hidrolik ya ile
basing olusturma

LAPOGYLEF LI F1FEF NP

Isitma plakalari nakliye igin sokulebilir ve tasima kutusunda saklanabilir.
Elektronik sicakhk kontrolli, sinyal lambasi ve dijital sicaklik géstergeli isitma plakalari.

Su / hava sogutma.

www.nevonmakina.com
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Sicak Vulkanize Eki icin El Aletleri
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HawkBill Centik Tamiri ve Kat Bicagi Don Carlos Bigag!

— -

Geyrek Ay B

Egimli Mala Bigagi Kat Ayirma Kancasi

/ /

Esnek Uclu Bigak Kaucuk Makasi (10")

— P

Ahsap Sapl Bileme Tasi Bileme Tas!
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Bant Germe Aparati(Kurt Agzi)

Bant Germe Aparati(Kurt Agzi)
ITBP-1 ITBP-2
NP>, '
BLN

Bant Germe Aparati(Kurt Agzi)
BP-S2
N

Bant Kalinlik Olcer

Bant Siyirma Kerpeteni,ITLP
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Serit Metre (2m)
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Tahta Sapl Oze! Yuvarlak Firca Isaretleme Ipi ve Tebesiri

=

Fein Makinasi

Bant Testeres

Tambur Kaplamas: Soyma Makinast Bant Uzunlugu Olgme Aparati

=
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Kauguk Isaretleme Kalemi

Kauguk Isaretieme Kalemi |
—r

Celik Halat Kesme Makasi

l

\

Sez‘y'ar Elektrikli \ifmq
a Islerni icini

Kauguk Tokmak

il
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Oluklu Bastirma Makaralar Diiz Bastirma Makaralar igneli Bastirma Makaralar

Tip  Boyutlar (Cap-Genislik)  Tip \soyuﬂar (Cap-Genislik)  Tip  Boyutlar (Cap - Genislik)

HRG @ 40x | 2,5-20-18-26-76)mm HRS | @40x(12-18-46)mm SHR @ 40 x{ 12-18-27-46-76)mm
LBR Sip. Kodu: LVU.EA.022 - 026 LBR Sip. Kodu: LVU.EA.027-029 LBR Sip. Kodu: LVU.EA.030 - 034
SHR @ 40X12 SHR @ 40x18

SHR @ 40x27 SHR @ 40x46

SHR @ 40x76

7.
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HRS @ 40X12 HRS @ 40X18 HRS @ 40X46
HRG @ 40X2.5 HRG @ 40X1

O

HRG @ 40x46 HRG @ 40x76
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