3 :Isitici Plakalar

- Isitma plakalari korozyona dayanikli yiksek
kalitede aliminyum alasimh malzemeden
yapilmustir.

« Paralel kenar veya dikdértgen

- Dayanikli gegmeli elektrik baglantilari (400 V a
kadar, 6 kutuplu) sayesinde emniyetli calisma
olanadgi

« Tum 1sitma yiizeylerinde ideal basing ve Isi
dagilimi

« Klasik gubukisiticilarya daslikonisiticilaryerine
film heater kullanilarak isitma yiizeylerinin
homojen olarak isitiimasi

HIDROLIK BASINCLI VULKANIZE

PRES MAKINASININ UNSURLARI

« 1000°C 'den daha yiiksek sicakliklara dayanikli yalitim malzemesi kullanilarak olusturulan i1s1 alanindan gig

sarfiyatinin minimuma indirilmesi

- Istenildiginde Vulkanizasyon prosesinden sonra hazirlanan bantin daha hizli servis edilebilmesi igin sogutma

sistemi

» Kisa siirede vulkanizasyon sicaklik degerine ulasmasi (N.S.A‘da 15 dakika)
« Klasik vulkanize pres makinalarina gére daha kompakt gértinimu ve daha hafif olmasi

4 : Dijital elektrik kontrol panosu:

« Kullanilacak kumanda panellerinin sayisi ve
konfigurasyonu kullanilan 1sitma plakalarinin
adedine baghdir. Kontrol panelinde her kullanilan
1sitma plakasi icin bir adet akim cikisi 6ngoralar

« Her isitma plakasi tzerindeki sicaklik senséri
araciligi ile hassas 1s1 okuma olanagdi

« Ayarlanan ve gergek 1sinin bir dijital gosterge
araciligi ile elektronik kontroli

- Tek bir dijital Led ekranda iki isitici plakanin sicaklik
degerlerinin okunmasi

» Vulkanizasyon prosesinin baslamasi ile birlikte
Zzaman sayacinin islemesi ve prosesin toplam kag
dakika oldugunun belirlenebilmesi

- Elektronik 1s1 kontrolunun kolayca ve cabuk
programlanabilme olanadi

- Regulasyon toleransi ayarlanan isinin % 5’ i dir

(érnegin ayarlanan 1s1 145 °C ise, tolerans yaklasikk

7 oC dir)
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HIDROLIK BASINCLI VULKANIZE
PRES MAKINASININ UNSURLARI

NEVON Makina, kendi standart olglide ki makina Gretimlerinin yaninda istenilen &zel taleplerine gore

farkli sekillerde uygulama yapabilecek vulkanize preslerde tUretmektedir.Nevon, ek yapilmasi istenen bantin

genisligi ve yapilacak ekin boyunun belirlenmesi sonrasinda tim &l¢llerde makina imalatini gerceklestirebilir

kapasiteye sahiptir.

Tipi

Calisma Gerilimi

ve Frekansi

Toplam Giic
(kw)

Makine Olgiileri

(mm)

Maksimum
Ek Yapilabilir Ek Boyu
Bant Genisligi (mm)
(mm)

NV 800 380V/50Hz o] 1200x700x510 800 700
NV 1000 380V/50Hz 11 1400x850x510 1000 850
NV 1200 380V/50Hz 12 1600x850x510 1200 850
NV 1400 380V/50Hz 14 1800x850x510 1400 850
NV 1600 380V/50Hz istenilen deger 2000x910x510 1600 210
NV 1500 380V/50Hz istenilen deger | istenilen deger 1800 istenilen deger
NV 2000 380V/50Hz istenilen deger | istenilen deger 2000 istenilen deger
NV 2200 380V/50Hz istenilen deger | istenilen deger 2200 istenilen deger
NV 2400 380V/50Hz istenilen deger | istenilen deger 2400 istenilen deger
NV 3000 380V/50Hz istenilen deger | istenilen deger 3000 istenilen deger
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HIDROLIK BASINCLI VULKANIZE
PRES MAKINASININ UNSURLARI VULKANIZE TAMIR PRESLERI

Noktasal yirtiklar, kenar yirtiklari ve asinmalar icin hidrolik ve mekanik sikistirmalari C tipi presler.
« Yiiksek alasimli ve hafif aliminyum gévde

= Tabla Genigligi | - Yiiksek kirilma direnci

» 3tonile 6 ton arasi pres glci

« Kaucuk bant kenarindan 200, 400, 600, 800, 1.000 ve 1.200 mm mesafelerine kadar ulasabilme kabiliyeti
- Istenen basing degeri kullanilan C presi sayisina baglidir.

Hidrolik Silindir
« Aliminyum alasiml hidrolik silindir ve bir adet pompal(el pompasi, elektrikli pompa) saglanan basing

Pompa/Tork Anahtari
«+ Basing milini tork anahtar ile tahrik ederek basing saglanabilir
« El pompasi ya da istege bagh olarak elektrikli pompa ile hidrolik silindir vasitasiyla basing saglanabilir.

Isitic1 Plakalar
« Oksidasyona dayanikli yiksek alasimli aliminyumdan Gretilmistir
» Minimum 300mm X 300mm ebatlara sahiptir.

+ Homojen basing dagilimi saglayan aliminyum pabuclar
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